Y 9 3RVHQWDWLRQ )U *URXSH $/
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[HVW X GHBUBVWUXFWXUHV

HL/RW « WXGHV D«URVWUXKWXQHYXDRWI XGHY «O«PHQWYV P«WDOOLTXHV

/D SURG X HRYIIRRMWG XFW XUHV

HL'HV VRXV HQVHPEOHV QRIWW Q WL BEHIDQETXH WYIOHULH ILQH DVVHP
H3URGXFWLRQ GMT S HAFHY ¢GIR U W HHQDSMHXW LIFX B K Wk H

H3L2FHV P«FDQEAMWHWIEBYW HW PR\HQQNKVTX=PHQVLRPV

HLS$SVVHPEODJHV DXWRPDWLV«V ,QW«JUDWLRQ HQ FRXUYV

H8VLQDJH GH FRPSRVLWHY SHUOBHUGBIHRGQGH BEPRRKNVWIRXH

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk@EVFIDGN ,0 DQ $U RIS KW ~WUH. XWLOLYV
) «¥Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ SBRVHQWDWLRQ )U *URXSH $/(



ALEMA ALEMA
Concept Production

Direction 2 3

Ingénieurs 10 2

Techniciens 56 10

Personnel Qualifi é 2 75
Total 70 90

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk@EVFIDGN ,0 DQ $U RIS KW ~WUH. XWLOLYV
) «¥Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ SBRVHQWDWLRQ )U *URXSH $/(



ALEMA ALEMA
Concept Production

Catia V4 ) 1
Catia V5 30 1
Cadd’s 8

Master Cam

Total

ALEMA Production

Hall Mechanic 2000 m2, Chaudronnerie fine 2000 m2,
assemblage 4000 m2

Usinage 8 NC fraiseuses ou centres d’usinage
4 axes 800x800x800 a 1700x800x800 (mm)

Tournage 4 tours dia 350 to 800 mm x longueur 300 a 1000 mm

Mécanique Presse caoutchouc 2000x1000 - 4000T / four de traite  ment
thermique / Machine CRENO de détourage

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\S FIXC BlGAEFRDGW ,0 DQ $iU RIS K\ ~W U
) «Y 9 UHSURGXLW RX«NBRRFXORPXDXWRULVDWLRQ
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WDWLRQ )U *URXSH $/(
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GHPDQGHV LPY®DUWN Y GIMMG/YIHWY UVHO DWW HYV

2%86 ) ; I/DW«FR2UH
BWUXFWXUH P<WDOOLTXHV &(661$ )
3L2FHV P«FDQLTXHV LQYHUVHXU GH
%HOO\ IDLULQJ ) :

6SRQVRQV $ 0

8VLQDJH DFRXVWLTXH VXU SLaFHV FI
)7((6 $ 0t

$XIJPHQWHU OD SH U W GRACEREN GO
L QAMBIDWH RSP W LV H FDOFEXO

'XPP\ SXPS $
3 GLWFKLQJ GRRU $ O

DQQ«HV GH G«YHORSSHPHQW
2EMHFWLI GHYHQLU X QO PR  FHH JOBR BIRG(IN

'REXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@@ AX® D@ FHBW ,ODQSURIS KW ~-WUH XWLOLYV

) «¥Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ H?:B&UH WDWLRQ )U *URXSH $/(



Risk sharing avec AIRBUS

FORWARD DITCHING DOOR pour le programme A400M

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk@EVFIDGN ,0 DQ $U RIS KW ~WUH. XWLOLYV
) «¥Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ SBRVHQWDWLRQ )U *URXSH $/(
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* PRESTATION : (pourlasociété LATECOERE)

- Déplacement d’une équipe chezl’avionneur EMBRAER au Brésil (1 an) pour
participer a la phase commune.

- Etudes etmise en liasse compléte de la structure du trongon CF3. s RS
- Etudes , calculs et mise en liasse des supports fixes de ce trongon.
- Suivi série

UPPER LEFT LATERAL ASSY

BOTTOM LEFT ASSY

RIGHT SERYICE DOOR FRANE

FRAMES BAGAGE DOOR ASSY

" AFTER FLOOR ASSY

 EXPERIENCE ACQUISE :

- Programme qui nous a pemis de parfaire notre expérience structurale et de pouvoir gérer un sujet dans sa
globalité (De la phase commune sur site EMBRAER a la livraison client).

FUD FLOCA ASSY

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk@EVFIDGN ,0 DQ $U RIS KW ~WUH. XWLOLYV
) «¥Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ SBRVHQWDWLRQ )U *URXSH $/(
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* PRESTATION : (pourlasociété LATECOERE)

- Déplacement d’'une équipe chezl'avionneur DASSAULT a St Cloud (1 an) pour
participer a la phase commune.

- Etudes , mise en liasse et calculs de la structure du trongon T5.
- Etudes etmise en liasse des supports fixes de ce trongon.
- Etude partielle du cheminement électrique

- Suivi série

 EXPERIENCE ACQUISE :

Programme qui nous a conforté dans notre savoir faire et notre aptitude & pourvoir gérer des sujets dans leur globalité.
(De la phase commune a la livraison client en intégrant la gestion de partenaires étude et calcul)

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk@EVFIDGN ,0 DQ $U RIS KW ~WUH. XWLOLYV
) «¥Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ SBRVHQWDWLRQ )U *URXSH $/(
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« PRESTATION EN STMO :

13 personnes sur site AIRBUS France a Toulouse

- Etude des panneaux et de I'encadrement de porte du trongon 12.
- Etude intégration belly fairing

- Mise en liasse des conduites et supports mobiles climatisation soufflage et extraction, pointe
avant pour la société SENIOR AEROSPACE

- Etude structure primaire TR15/21 et jonctions panneaux latéraux.
- Suivi série

- Cheminement électrique (pour LATELEC)

« EXPERIENCE ACQUISE :

Piéces de grande dimensions en utilisant toutes les nouvelles technologies aéronautiques.

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk@EVFIDGN ,0 DQ $U RIS KW ~WUH. XWLOLYV
) «Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ SBRVHQWDWLRQ )U *URXSH $/(
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* DGEN380 — Stress for cold zone:

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk@EVFIDGN ,0 DQ $U RIS KW ~WUH. XWLOLYV
) «¥Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ SBRVHQWDWLRQ )U *URXSH $/(



SFW&RRWHXU "HVLJQ

* DGEN380 — Drawing :

- Drawing for all parts

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk FIVGN 0DQ$IU$(I$)9W«—-WU |_ LV
) «Y 9 UHSURGXLW RX«NBRBRXORPXDXWRULVDWLR Q WDWLRQ )U *URXSH $/(
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'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk@EVFIDGN ,0 DQ $U RIS KW ~WUH. XWLOLYV
) «¥Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ SBRVHQWDWLRQ )U *URXSH $/(
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'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk@EVFIDGN ,0 DQ $U RIS KW ~WUH. XWLOLYV
) «¥Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ SBRVHQWDWLRQ )U *URXSH $/(
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KM KDXGURQQHULH KHXUHYV
O«<FDQLTXH KHXUHYV
$VVHPEODJH KHXUHYV
SRERW KHXUHYV

6RLW XQ SRWHQWLHO GH
KHXUHV GH SURGXFWLRQ

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk@EVFIDGN ,0 DQ $U RIS KW ~WUH. XWLOLYV
) «¥Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ SBRVHQWDWLRQ )U *URXSH $/(



HE W &

Contrat sur 180 avions pour la fabrication
de la ditching door

PRESTATION ALEMA PRODUCTION:

* Industrialisation

» Gamme de fabrication et d’assemblage.
» Réalisation du prototype

* Essais de cyclage

* Fabrication série de I'ensemble et livraison sur
chaine de montage.

* Projet réalisé en 12 mois entre la mise a disposition des
premiers plans et la sortie de 'exemplaire N°1

» Usinage du bloc porte en maitrisant les déformations

* participation aux études pour baisser les couts de
production (nombre de références, usinage, montage, ...)
et de maintenance..

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk FIVGN onoslususnw«ﬂwu |_ LV
) «Y 9 UHSURGXLW RX«NBRBRXORPXDXWRULVDWLR Q WDWLRQ )U *URXSH $/(



HE W &

Prototype démontrant le fonctionnement
I'issue de secours pyrotechnique des
premiers exemplaires de 'A400M

PRESTATION ALEMA :

* ALEMA CONCEPT a terminé les études de cet
élément.

* ALEMA INDUSTRY a réalisé l'outillage
d’assemblage et d’essai.

* ALEMAPRODUCTION a réalisé la gamme
d’assemblage, une partie des piéces et S _
I'assemblage de I'élément. * Projet realise en 6 mois

30 références fabriquées (cadres structuraux, panneaux,
éclisses, ...).

* 40 reférences modifiées ( case de train).
» 300 références.
*» 3000 fixations LGP et HILITE posées.

* 800 heures d’assemblage.

'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H«@\B AXC Bk FIVGN onoslususnw«ﬂwu |_ LV
) «Y 9 UHSURGXLW RX«NBRBRXORPXDXWRULVDWLR Q WDWLRQ )U *URXSH $/(



« 150000 trous dia 1,5mm sur chague panneaul.
« Effecteur multi broches retractables pour réaliser des surfaces complexes.

* 1 robot peut servir plusieurs outillages.
'RFXPHQW FRQILGHQWLHO & H@\B FAX(® DGEFIDAN ,0DQ SIURIS KW ~-WUH XWLOLYV

) «¥Y 9 UHSURG XLW RX«NBPRRXQRQXXWRULVDWLRQ SBRVHQWDWLRQ )U *URXSH $/(




